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ThermoWood®

Tepelne modifikované drevo zo severskej borovice a smreku

Oficialny distributor certifikovanych vyrobkov znacky Lunawood pre Slovensku republiku. www.prokom-sr.sk



ThermoWood®

Tepelne modifikované drevo zo severskej borovice a smreku

Predstavujeme Véam jedine¢ny produkt svojho druhu, ktorého vznik umoznuje revolu¢nd
technoldgia tepelnej Upravy dreva ThermoWood®. Produkty, spracované touto technoldgiou,
umoziuju Uspesné pouzitie drevenych materidlov slabsej dimenzie z tuzemskych (Eurépskych)
zdrojov s tym, Ze ich UZitkové vlastnosti a prediZena doba Zivotnosti ich stavia na droven
tropickych drevin bez nutnosti likvidacie tropickych pralesov a ohrozovania ekologickej
rovnovahy a zZivotného prostredia. Nami dodavané a celkom ekologické produkty ThermoWood®
sU vyrdbané v zavode Oy Lunawood Ltd. v meste lisalmi (stredné Finsko) a splfiaju prisne
standardy kvality, ktoré su kontrolované finskou Medzinarodnou asociaciou ThermoWood®
(skratka ITWA). Vstupny material pochadza z trvalo udrzatelnych obhospodarovanych finskych
lesov (certifikat PEFC). Jedna sa prevazne o seversku (finsku) borovicu a smrek, pretoze vdaka
svojej hustote, tvrdosti a pevnosti dosahuju po tepelnej modifikécii najlepsie vysledky.

4 Pozitivna zmena vnutornej struktury dreva
£ Lepsie fyzikdlne a mechanické vlastnosti
4 Tepelna vodivost je znizena o0 20 - 25 %

£ Vylepsenie tepelne izola¢nych vlastnosti

Odstranenie zivice a vyzivnych latok

. Neobsahuje ziviny pre huby a plesne

. Odolnost proti drevokaznym skodcom
Znacné zvysenie odolnosti proti hnilobe
Karamelovo hnedy odstien skrz prierez
Neobmedzena obnova pévodného odtiena

Ak A Aper

£ Nizka rovnovazna vlhkost okolo 5 -7 %
4 Absorpcia vihkosti je znizena 0 30 - 50 %
£ Vlylepsena rozmerova a tvarova stalost = Aplikadcia mozna aj bez povrchovej Upravy
£ Nekruti sa, znizenie priehybu az 0 90 % 4 Zivotnost v exteriéri je 30 rokov

T

o e qia e dpe

Tepelna Gprava pozitivne meni vnutornu strukturu a fyzikalne vlastnosti dreva ThermoWood®

Tepelne modifikované drevo ThermoWood® je novy druh materidlu s inovovanou vnutornou $truktirou dosiahnutou tepelnou a vihkostnou uUpravou. Tepelné spracovanie
dreva ThermoWood® prebieha iba za pomoci tepla a vodnej pary a cely vyrobny proces je tplne ekologicky. Tepelna tprava pozitivne ovplyviuje a zlepsuje nielen trvanlivost,
ale aj dalsie fyzikalne a mechanické vlastnosti. ThermoWood® sa vyraba patentovanym spdsobom v ochrannej atmosfére pary v $pecialnych sestkomorovych susiacich tuneloch
pri teplotnom rozmedzi 160 - 215 °C.

Znizenie rovnovaznej vlhkosti, absorpcia vlhkosti a perfektna rozmerova stabilita

Pocas tepelnej Upravy je bunkova Struktdra dreva ThermoWood® zmenena tak, ze tepelne upravené drevo vykazuje ovela lepsiu rozmerovu stabilitu nez tepelne neupravené
totozné drevo v rovnakych klimatickych podmienkach. Tento jav je spdsobeny hlavne tym, Ze je tepelnou Upravou znizena schopnost absorpcie vihkosti az o 50 %. Vysledkom
tepelného procesu je rovnovazna vihkost 5 - 7 %, hoci sa nachadza v prostredi s vyrazne vyssou vlhkostou. Nedochadza teda u neho k napucaniu a naslednému zosychaniu,
ktoré spdsobuje pri neupravenom dreve jeho rychlu destrukciu vplyvom rozvlaknenia a rozpojenia jeho vnutornej struktdry. Material ThermoWood® je teda rozmerovo a
tvarovo stabilny v podmienkach bezne premenlivej vihkosti s dobrou redukciou vsetkych vnutornych napati a trvalych i doc¢asnych rozmerovych a tvarovych zmien. Tymito
zmenami je myslené néasledné praskanie alebo tvarové zakrivenie, skrutenie alebo prehnutie. Podla vysledkov studie University of Technology v Helsinkach je prehnutie pri
materiali ThermoWood® znizené az o 90 % oproti totoznému tepelne neosetrenému drevu. Tato studia bola jednym z podkladov pre vydanie britského certifikatu BRE, v ktorom
je stanovené, ze materidl ThermoWood?® je schopny minimalnej zivotnosti 30 rokov.

Absencia neziaducich latok a zvysena biologicka odolnost

Pri tepelnom procese dochadza k odstraneniu (vytesneniu) vietkej zivice, vyluhovatelnych biologickych latok a hlavne k rozkladu celulézy, ligninu a hemicelulézy (retazcov
cukrov). Vzhladom k absencii tychto zloZiek je ThermoWood® niekedy nazyvany ako ,mftve” drevo. Pri tepelne upravenom dreve dochadza vdaka tejto skutocnosti k zlepseniu
tepelne izolacnych vlastnosti dreva a tiez ku znizeniu tepelnej vodivosti dreva, a to zhruba o 20 - 25 %. Na sInku tepelne upravené drevo nepdli pri kontakte s pokozkou a preto
moze byt pouzité na terasy pri bazénoch, ¢i sedacie plochy v saunach. Material ThermoWood® patri do 2. triedy biologickej odolnosti (certifikacia KOMO), ¢o predstavuje velmi
vysoku odolnost proti hnilobe. Vdaka tplnej absencii vyzivnych latok je schopny materidl ThermoWood® odolavat vietkym drevokaznym Skodcom a hubam. V désledku
véetkych tychto zmien je mozné jeho bezproblémové pouzitie v exteriéri, v interiéri a v prevadzkach s vysokou teplotou a extrémnou vihkostou (sauny).

Atraktivny vzhlad tepelne upraveného dreva ThermoWood®

Podla dizky a intenzity tepelného osetrenia nastava pri dreve ThermoWood® k zmenam jeho farby. Tepelne modifikované drevo ThermoWood® ziskava az tmavohnedy
karamelovy odtien, a to v celom svojom priereze. S odstupom Zivotnosti povrch materialu ThermoWood® zosedne (ziska patinu) a za¢ne drobne praskat. Tomuto prirodzenému
procesu starnutia dreva zabranite iba tym, Ze obmedzite posobenie UV Ziarenia a poveternostnych vplyvov. Pokial chcete udrzat jeho pekny karamelovy vzhlad, osetrite vyrobky
z materidlu ThermoWood® nami odporicanou povrchovou tpravou (osetrujlice prostriedky OWATROL). Zvlastnu pozornost je potrebné venovat koncovym reznym plochdm
(celdam).

Aplikacia materialu ThermoWood® bez povrchovej tipravy

Pokial' sa materidl ThermoWood® neosetruje, neznizi to nijak zésadne jeho Zivotnost, aviak nie je mozné garantovat vietky deklarované vlastnosti materidlu, nevznikanie vacsich
nez vldsocnicovych trhlin a tiez jeho nerovnomerné farebné zmeny.V pripade, Ze budete akceptovat tieto prirodzené vlastnosti materidlu ThermoWood®, nemusite ho osetrovat
Ziadnymi ochrannymi prostriedkami. Jeho minimalna 30 ro¢na zZivotnost pri pouziti v exteriéri sa tak nijako zasadne neznizi a ide iba 0 zmenu mikroskopickej povrchovej vrstvy,
sposobenu vplyvom UV Ziarenia a poveternostnych podmienok. Vdaka tepelnej Uprave v celom priereze dreva navyse mozete atraktivny vzhlad obnovit pomocou nami
dodavaného odstrariovaca drevnej sedi (prostriedok OWATROL — NET-TROL) neobmedzene ¢asto. Viac sa o farebnych zmendch materialu ThermoWood® docitate dalej v tomto
kataldgu na strane venovanej tejto problematike.

Vysoka zivotnost tepelne upraveného dreva ThermoWood®
Vdaka zmene svojich fyzikalnych vlastnosti a vnutornej struktury je materidl ThermoWood® schopny minimalne 30 ro¢nej Zivotnosti bez nutnosti povrchovej udrzby, ¢o je
dolozené certifikitom KOMO holandskej spolo¢nosti SKH a britskym certifikatom BRE.

Univerzalne pouzitie materialu ThermoWood®

Tepelne upravené drevo ThermoWood® je urcené k viestrannému poutzitiu ako v exteriéri, tak aj v extrémne vlhkom interiérovom prostredi (sauna). Profily ThermoWood® sa
bezne pouzivaju na exteriérové obklady a oplastenia fasad, terasové a bazénové podlahy, materidl pre vyrobu zahradného nabytku a dalej na vietky exteriérové konstrukcie.V
interiéroch sa profily ThermoWood® vyuzivaju ako obklady vnutornych stien a stropov sdun, na vyrobu saunového nabytku, vybavenia a zdzemia wellness centier, parnych
kupelov a plavérni.

Material ThermoWood® je schopny pri profesionalnej instalacii az 30 rocnej Zzivotnosti a to bez povrchového osetrenia a pri pouziti v exteriéri. Ponukame Vam skvelé
vlastnosti tohto unikatneho tepelne upraveného dreva zo severskej borovice a smreku, ktoré Vam prinasaju bezstarostné riesenie na velmi dlhti dobu. Material
ThermoWood?® je urceny pre zakaznikov, ktori preferuju prirodny material, akceptuju jeho prirodzené zmeny a oc¢akavaju od neho prijatelnu zivotnost a zaroven
minimalne poziadavky na udrzbu.

+421 911 554 666 www.prokom-sr.sk
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ThermoWood®

Vyrobny proces materialu ThermoWood®

ThermoWood® sa vyraba tepelnym spracovanim (v teplotnom rozmedzi 160 az 215°C), pri ktorom dochadza k zmene vnutornej struktury, fyzikalnych a mechanickych vlastnosti
dreva. Tento tepelny proces zahfna zahriatie dreva na hodnoty presahujtce teplotu jeho samovolného vznietenia pomocou vodnej pary, ktord ma pri tomto procese zaroven ochran-
nu funkciu. Tepelné spracovanie moze byt pouzité pre Upravu vlastnosti dreva na zaklade potrieb predpokladaného ucelu pouzitia. Odlisné teploty, odlisna doba spracovania a
odlisné techniky susenia prepozic¢iavaju osetrenému drevu rézne vysledné vlastnosti, ktoré su tepelnym procesom pozitivne zmenené. Ide o rozmerovu a tvarovu stélost, tepelnu
vodivost, odolnost proti hnilobe, drevokaznym skodcom a flexibilitu dreva pri Gprave do réznych tvarov a foriem. Cely vyrobny proces je Gplne ekologicky a vyuziva len teplo a vodnu
paru bez pridania akychkolvek chemickych prostriedkov. Celé tepelné spracovanie dreva - od susenia po konecné zvlhcenie -

bolo integrované tak, aby tvorilo jeden flexibilny a suvisly retazec udalosti. Vyrobné zariadenie predstavuje dlhy tunel so Siestimi
oddelenymi komorami, do ktorych sa po kolajisti dopravuje vopred prebrané a prelozené surové rezivo. Toto rezivo postupuje dalej
tunelom a v kazdej komore prebiehaju rozne fazy tepelného spracovania.

Samotny proces tepelného spracovania trva zhruba 36 hodin a je mozné ho rozdelit do troch hlavnych faz:

Prva faza: V prvych troch komorach prebieha vysokoteplotné susenie pomocou pary, kedy sa drevo prudko zahreje na 100 °C a nasledne je
teplota pozvolna zvysovana az na 130 °C. Tento proces spotrebuje najviac ¢asu z celého procesu tepelnej Upravy. Pocas tejto fazy je vlhkost
znizena takmer az na nulu. Doba susiacej fazy zavisi na pociatocnej vihkosti dreva, drevine a hribke reziva. Pocas tohto susenia sa volna
voda uvoliuje v désledku rozdielu povrchového napatia a tlaku pary.

Druha faza: Vo stvrtej komore dochadza k samotnému tepelnému spracovaniu, ktoré sa vykonava v uzavretych komorach, v ktorych je
teplota zvySovana na 185 - 215 °C v zavislosti na stupni tepelnej Upravy (Thermo-S alebo Thermo-D). Pri dosiahnuti pozadovanej teploty je
tato teplota udrziavana po dobu 2 - 3 hodin.

Tretia faza: Para je pouzivana pocas susenia aj tepelného spracovania ako ochrana. Ochranna parna hmlovina chrani drevo pred vznietenim a ovplyvniuje chemické zmeny, ku ktorym
dochadza v dreve. Posledné dve komory slizia ku kone¢nej normalizécii. Drevo je po tepelnom osetreni kontrolovane ochladzované. Zvlastna starostlivost musi byt v tejto faze
venovana vysokému teplotnému rozdielu medzi drevom a vonkajsim vzduchom, ktory moéze sposobit trhliny. Okrem toho musi byt drevo znovu vih¢ené, aby malo vhodnt vihkost
pred kone¢nym pouZzitim. Kone¢na vihkost dreva ma podstatny vplyv na jeho pracovné vlastnosti - je naro¢né pracovat s drevom, ktoré je prilis suché. Po findlnej Gprave by mala byt
kone¢na vihkost dreva 5 - 7 %. V zavislosti na stupni tepelného o3etrenia a rezive trva faza kone¢nej normalizécie 5 - 15 hodin. Dal3im krokom je stabilizcia po tepelnom spracovani,
ktora pokracuje dalej v teplych zastresenych priestoroch pod tlakom po dobu dalsich 24 az 48 hodin pred vykonanim findlneho opracovania hoblovanim do pozadovaného typu
profilu. Po hoblovani prebieha dalej roztriedenie podla triedy akosti a nasledné zabalenie do transportného balenia.

Klasifikacia tepelnych Gprav ThermoWood®

Ihli€nany Thermo-S
Vo Finsku sa uplatiuje spolo¢nd klasifikdcia clenskych firiem vyrabajidcich ThermoWood® borovica / smrek stability - stabilita
zdruzenych vo finskej Asociacii ThermoWood® (ITWA), ktoré zahiia dve hlavné kategorie nazvané Teplota spracovania 190 °C
Thermo-S (Stability = Stabilita) a Thermo-D (Durability = Odolnost). Podla tychto kategérii st v e
ramci vyroby tohto materidlu oznac¢ené produkty LunaThermo-S a LunaThermo-D. Drevo oznace- CT TSI .
né LunaThermo-S spadé v ramci biologickej odolnosti (odolnosti proti hnilobe) do kategérie 3, lwve
definovanej v norme EN 113. Obdobne drevo oznacené LunaThermo-D patri do kategorie e -
biologickej odolnosti 2, o znamena velmi dobri odolnost proti hnilobe. Podla druhu kategérie sa kil *
urcuje, k akému ucelu smie byt tepelne upravené drevo pouzité. Toto rozdelenie je zavazné a nie je  |IEEILEER RIS Bez zmeny
povolené materidly zamienat (povolené je iba pouzivanie materidlu upraveného v kategorii — [EXeaserepeEETRy +

Thermo-D v interiéri).

PouZitie
interiér / exteriér

Interiér

Prehlad certifikacie a systém riadenia kvality

Na vyrobny proces, ktory je Uplne ekologicky a vyuZiva len teplo a vodnu paru, dohliada finska Asociacia ThermoWood® (ITWA) a miestne certifikacné autority, ako s INSPECTA a
Finotrol Oy. Vstupny material pre vyrobu ThermoWood® pochadza z trvalo obhospodarovanych finskych lesov a je certifikovany PEFC certifikitom. Material ThermoWood® bol
testovany holandskou spolo¢nostou SKH a certifikitom KOMO je dolozena jeho 2. trieda biologickej odolnosti, ¢o je $pecifikované ako velmi dobra biologickéd odolnost. Na zaklade
stanovenej biologickej triedy 2 a dolozenej studie finskej University of Technology v Helsinkach o zrychlenom zvetravani a znizenom prie¢nom priehybe bola britskym nezavislym
laboratériom BRE (Building Research Establishment) stanovena materialu ThermoWood® minimalna Zivotnost 30 rokov pri poufZiti v exteriéri, bez nutnosti aplikacie povrchového
osetrenia.

ITWA - ZARUKA NAKUPU ORIGINALNEHO MATERIALU THERMOWOOD®
Na tuzemsky trh sa casto dovaza tzv. ThermoWood aj v nizsej cenovej kategérii, pochadzajuci od réznych vyrobcov (najma z Litvy, Lotysska a

Estonska), a ktory kvoli nedokonalému sposobu vyroby nedosahuje pozadovanu kvalitu, vlastnosti a Zivotnost. Garantom originality a stabilnej ®
kvality materidlu ThermoWood® je finska Medzinarodna asociacia ThermoWood (skr. ITWA), ktord zdruzuje, zastresuje a kontroluje kvalitu a IT N A
postupy vyroby ¢lenskych fabrik, produkujicich materidl ThermoWood. Iba ¢lenovia asocidcie ITWA su opravneni pouzivat pre svoje vyrobky TMT
ochrannt znamku . ThermoWood®”. V pripade pochybnosti o pévode a kvalite materidlu ThermoWood si mézete daného vyrobcu overit v zozname

¢lenov na webovej stranke asociacie ITWA — www.thermowood fi. U nas zakudpite material ThermoWood® iba od najvacsieho finskeho

vyrobcu Lunawood, ktory si drzi popredné miesto v oblasti technolégie a inovéacie vyroby, ale zaroven investuje aj do TharmoWaod
udrzatelnosti vyroby a minimalizovania uhlikovej stopy.
www.thermowood.fi

www.prokom-sr.sk



Obkladové profily s perom a drazkou - tepelna tprava Thermo-D - 212°C (exteriér - interiér)

Nazov profilu Drevina Skladové dizky Spotreba bm / m?

" . UTV19x 117 mm Borovica 3a42m 9,35m
(dve strany pero-drazka)

J‘L
J}

UTV 19 x 140 mm Borovica 3a42m 7,69 m
(dve strany pero-drazka)

UYL 20 x 140 mm Borovica 42m 7,69 m
(dve strany polodrazka)

Triple Shadow 32 x 140 mm Smrek 36a42m 757m
(dve strany pero-drazka) !

|

Luna Dual 26 x 142 mm Smrek 3a42m 7,57 m
(dve strany pero-drazka)

A
N
1
N

Klasik TGV 19 x 140 mm
kartacovana palubovka Smrek 36a42m 7,69m

(dve strany pero-drazka)

n
I
n

NI?"

Produktova skupina Luna Panel Systém Family pre 3D obklady (exteriér - interiér)

Panel Systém 19 x 68 mm Borovica 3m 175m
(dve strany pero-drazka) !

= = Panel Systém 19 x 117 mm Borovica 3a42m 9,4m

(Styri strany pero-drézka)

o

c Panel Systém 19 x 140 mm Borovica 42m 77m
(Styri strany pero-drazka) !

Panel Systém 42 x 68 mm
(dve strany pero-drazka) Borovica 3m 183 m

Upozornenie: V exteriéri - iba zvisla instalacia.

< & ©
=
Ed
0 ) PanelSystém26x92mm Borovica 3m 2am
(dve strany pero-drazka) '

ALl

Produkty s povrchovou tpravou Luna ARCTIC - umela drevna patina (exteriér - interiér)

- [ 7 Layer 19x142 mm Smrek 3a4,5m 746 m
(dve strany polodrézka) !

4

Luna ARCTIC je inovativny produktovy rad spolo¢nosti Lunawood, ktory prinasa exkluzivne tepelne upravené drevené obklady s elegantnou strieborno - Sedou patentovanou povrchovou
Upravou imitujicou patinu. Tieto produkty st navrhnuté tak, aby poskytli okamzity striebristo - $edy vzhlad, takmer tplne podobny prirodzenému starnutiu dreva, v ¢istom prostredi. Prakticky
sa patentovanym procesom dosiahne vytvorenie umelej patiny na povrchu dreva. V3etky produkty st pred nanesenim povrchovej ipravy kefované - pre este vyraznejsi prirodzeny vzhlad
dreveného obkladu a lepsiu prilnavost. Pri vietkych profiloch je o3etrena pohladova a dve prilahlé strany.

+421 911 554 666 www.prokom-sr.sk



Obkladové profily - rhombusy a dosky - tepelna aprava Thermo-D - 212°C

(s bo¢nymi tichytmi)

Nazov profilu Drevina Skladové dizky Spotreba bm / m?
E 55526 x 68 mm Borovica 3a42m 14,7 m
(rhombus)
) 55526 x 92 mm Borovica 3a42m 109m
(rhombus)
a SSS 20 x 68mm . 3 m - obmedzené mnozstvo 1
‘ (thombus) Borovica 3,9 m - primarna dizka 0.9m
§SS20x92 mm ;
‘ — (thombus) porovica Jedam oom
E HSS 28/42x 42 mm Borovica 3a42m 20m
(polorhombus)
[ SHP 19 x 68 mm Borovica 3 m —obmedzené mnozstvo 10,87 m
gy (hladké doska) 3,9 m - primarna dlzka
e SHP 19 x92 mm Borovica 3a42m 10,87 m
(hladké doska)
E— SHP 19 x 117 mm Borovica 3a42m 855m
(hladka doska)
SHP 19 x 140 mm
3 i ,
‘ (hladks doska) porovica Jadam i
V é V4 r o
Terasové profily - tepelna uprava Thermo-D - 212°C
Nazov profilu Drevina Skladové dizky Spotreba bm / m?
S LunaDeck2 26 x 117 mm Borovica 3m;3,6m;42ma48m 82m
(s bo¢nymi tchytmi)
S LunaDeck2 26 x 117 mm Borovica 3a42m 82m
(bez bo¢nych uchytov) ’ '
gy AntiSlip 26 x 117 mm Borovica 3a42m 82m
(s bo¢nymi tchytmi)
) Ant|§l|p 26x 140 rrllm Borovica 3a42m 6,9m
’ (zadna strana ryhovana)
£ 9 SHP 26 x 140 mm - kartaéovana Smrek 36a42m 69m
(s bo¢nymi tchytmi)
e 5 SHP 26 x 140 mm - hladka Smrek 3,9a45m 6,9m

+421 911 554 666

www.prokom-sr.sk



Hladko hoblované dosky - tepelna uprava Thermo-D - 212°C

Nazov profilu Drevina Skladové dizky Spotreba bm / m?
I SHP 19 x 68 mm Borovica 3 m - obmedzené mnozstvo 10.87 m
(hladka doska) 3,9 m - primarna dizka ’
— SHP 19x92 mm Borovica 3a42m 10,87 m
(hladka doska)
— SHP 19 x 117 mm Borovica 3a42m 8,55 m
(hladka doska)
C———— SHP19x140mm Borovica 3a42m 714 m
(hladka doska)
SHP 26 x 68 mm )
3a42m 14,7 m
‘ :] (hladka doska) Borovica
SHP 26 x 92 mm .
‘ L ] (hladké doska) Borovica 3a42m 10,87 m
‘ :]:Zé?; s1k:)7 mm Borovica 3a42m 8,55 m
[ ] SHP 26 x 140 mm Borovica 3a42m 7,14 m
(hladka doska)

Hladko hoblované hranoly - tepelna aprava Thermo-D - 212°C

SHP 42 x42 mm

(hladky hranol) Borovica 3a42m 238m

SHP 42 x 68 mm

Borovica 3a42m 14,7 m
(hladky hranol)

SHP 42 x92 mm

i 3a42m
(hladky hranol) Borovica 10,87 m

SHP42x117 mm

(hladky hranol) Borovica 3a42m 8,55m

SHP 42 x 140 mm
(hladky hranol)

|00

Borovica 3a42m 7,14 m

‘ SHP 40 x 185 mm Borovica 4,2m 54m
(hladky hranol)

SHP 88 x 88 mm
(hladky hranol) Borovica 3a42m 11,36 m
(lepeny z dvoch kusov)

§)00997

Interiérové (saunové) obklady - tepelna uprava Thermo-D - 212°C

- STP15x92mm” Borovica 21a3m 11,9m
(dve strany pero-drazka)
o = Sauna Panel 15 ),(ng mm Borovica 21a3m 11,9m
(dve strany pero-drazka)
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Prislusenstvo
Osetrujuce prostriedky znacky OWATROL

OWATROL AQUATHERM - finalny nater na drevo na vodnej baze

Nami preferovany nater OWATROL - AQUATHERM je uz druhou vyvojovou radou (nahradil pévodny nater AQUADECKS) a bol nasou firmou testovany spolu s ostatnymi
naterovymi hmotami a dosiahol najlepsich vysledkov pri dlhodobom osetreni pred UV ziarenim a poveternostnymi vplyvmi. Vzhladom k vykonanym testom, nasim
skusenostiam a dobrym znalostiam materidlu ThermoWood® odporic¢ame na o3etrenie vyrobkov z ThermoWood® idedlne nétery na vodnej béze s UV ochranou. Tiez su
vhodné tenkovrstvé lazury, najlepsie na olejovej baze. Pouzitie samotnych olejov na prirodnej baze ani na béze syntetickej sa priamo neodporutca z dévodu, ze nedokazu
drevo ThermoWood® dostatocne nasytit pri beznej standardnej aplikacii. Z nasich dlhodobych skusenosti vyplyva, ze najlepsie vysledky pri natere AQUATHERM
dosahuju odtiene TEAK a GRAPHITE GREY, pretoze obsahuju viac pigmentov.

Jedineénost nateru OWATROL - AQUATHERM

Do materidlu ThermoWood?®, ktory je velmi malo nasiakavy, dokaze preniknut vdaka svojim jedine¢nym vlastnostiam. Rozdiel oproti konkurencnym naterom je v metéde
nanasania nateru systémom ,mokré na mokré”. Systém nateru AQUATHERM ,mokré na mokré” spociva v naneseni prvej silnej vrstvy nateru, ktort nechate vsakovat,
pokial' nezmizne z povrchu dreva mokry vzhlad. Vacsinou to trva priblizne 15 - 20 minut. Hned potom zacnete nanasat druhu vrstvu nateru, avsak jednotlivé vrstvy
medzi sebou nesmu zaschnut. Tymto spésobom dokazete drevo dokladne nasytit naterom, pretoze sa proces vstrebavania neprerusi a mozete tak pocas aplikacie
sledovat objem absorbovaného nateru. Ak drevo po druhej vrstve stale dobre absorbuje néter, mézete rovnakym spésobom aplikovat tretiu vrstvu. Cim viac sa drevo
nasyti naterom, tym dlhsi méze byt interval potrebny k dalsej tdrzbe.

Pred naterom [l odtien HONEY odtien TEAK GR GREY Spotreba:
odtien 5 m2/ liter - pri prvotnej aplikécii v dvoch odportcanych vrstvach
10-12 m2/ liter - pri pravidelnej tdrzbe
Balenie: 11a51

Odstranuje z drevenych povrchov sivu patinu (Sed), rozpusta a odstranuje povrchovu $pinu a mastnotu a vracia tak drevu ThermoWood® jeho pévodny jas.
Na rozdiel od bieliacich ¢isti¢ov a Cisticov na baze chléru nenarusuje vlidkna dreva. Prostriedok NET-TROL je biologicky odburatelny. Pouziva sa ako priprava
v ramci pravidelnej udrzby naterom AQUATHERM, ktory cez takto vycisteny povrch dokaze opatovne lepsie vsiaknut do dreva. Neutralizuje povrch dreva
po pouziti pripravku DILUNETT (odstrafovac starych naterov) — povinny krok.

Vydatnost: 5 - 10 m2/ liter - spotreba sa lisi v zavislosti na veku a struktire povrchu. Balenie:11a2,51.

OWATROL DILUNETT (odstranova¢ naterov)

Silny, vodou zmyvatelny bezrozpustadlovy odstranovac farieb bez obsahu riedidla, ktory odstrani akukolvek olejovu farbu, farbu na alkydovej béze, lak aj
moridlo na drevo. Vhodny pre odstranenie nefunkéného alebo zle zvoleného nateru. PouZitelny pre vietky povrchy. Odstraniuje az osem vrstiev naterov.
Po pouziti prostriedku DILUNETT musi byt drevo neutralizované prostriedkom NET-TROL!

Vydatnost: 4 m2/ liter - spotreba sa lisi v zavislosti na Strukture povrchu a pocte vrstiev naterov. Balenie:11a2,51.

OWATROL - PCD 91 (konzervacny prostriedok na otvorené rezné plochy - celd)

PCD 91 je konzervacny prostriedok na vodnej baze na konzervaciu otvorenych reznych ploch (Ciel). Aplikéciou na otvorené rezy udrzi PCD 91 drevo
celistvé a zakonzervované proti prenikaniu vlhkosti. PCD 91 sa aplikuje rychlo a jednoducho.
Vydatnost: 5 - 10 m2/ liter - vydatnost sa bude lisit v zavislosti na aplika¢nej metéde, Strukture, veku a poérovitosti dreva. Balenie:300mla11.

Kotviaci material a spojovacie prvky

Klip LIGO C/47 (plast, ¢ierna farba) GUMO L neporézne gumové podlozky pod terasové rosty.

Balenie: 80 ks (dodavaju sa len celé balenia) Balenie: 150 ks - pre rozmer 80 x 30 x 2 mm (vys$ka) ﬁ
Spotreba: 2,2 ks/bm profilu 70 ks — pre rozmer 80 x 30 x 5 mm (vyska) ~
Sada obsahuje: 80 ks spodna platnicka s kridlami, 80 ks hornd pritla¢na 50 ks — pre rozmer 80 x 30 x 8 mm (vyska) ~
platnicka, 80 ks nerez. skrutka z Ciernej temperovanej ocele 4,8 x 47 mm (pre rosty min. hrdbky

26 mm, skrutky je mozné instalovat aj do hlinikovej podkonstrukcie s hrubkou steny 3 mm). Samorezna nerezova skrutka 3,2 x 50 mm - hlava TX10
e pre otvorené terasy - vyrazne zlepsuje ventilaciu medzi Balenie: 250 ks (dodévaju sa len celé balenia)
ODPORUCAME terasovou doskou a hranolom. Material je tvrdend nerezova ocel 1.4006.

Balenie: 50 a 250 ks (dodavaju sa len celé balenia) Balenie: 50 ks a 200 ks (dodavaju sa len celé balenia)
Spotreba: 2,2 ks/bm profilu - dané poc¢tom T-klipov iw

Spotreba: 2,2 ks/bm profilu
Nerezova skrutka 4 x 40/45 mm nie je sucastou balenia!

) L ; ) Nerezova skrutka 5 x 40/50/60/70 mm pre priamu montaz, nerez C1, TORX T25
GUMO K chranna krycia a izola¢na paska pre podkonstrukcie Balenie: 50 a 200 ks (dodavaij sa len celé balenia)
Balenie : rola 10 bm, Sirka 15 mm, hrdbka 7 mm Spotreba: 4,4 ks/bm profilu I T

Plastovy T-klip zakladny (hneda farba) ' ' Nerezova skrutka 4 x 40/45 mm, k zékladnému T-klipu, nerez A4, TX20

GUMO D dilatacna paska, pre terasové profily s montazou priamo skrz
dosku, vyrazne zlep3uje ventildciu medzi terasovou doskou a hranolom
Balenie : rola 10 bm, Sirka 15 mm, hrdbka 7 mm

Folie pre fasadne systémy

Nerez spona €. 6 pro palubovky s perom a drazkou, nerez A2
Balenie: 200 ks (dodavaju sa len celé balenia)
Spotreba: 2 ks/bm profilu

Foélia TYVEK UV FACADE - navin 1,5x50 m =75 m2 Folia KONTAKTFOL 150 - navin 1,5 x50 m = 75 m2

Vlysokodiftizna kontaktna félia pre otvorené fasady (vhodna Difuizna plne kontaktna cierna félia - iba pre bednené

pod obklady SHP/SSS/HSS). Zaistuje ochranu izolacie a fasady bez priezoru. o
konstrukcie proti vetru, dazdu, snehu a vlhkosti. Jedina félia s

certifikdciou CE pre pouzitie v otvorenych fasadnych systémoch. Akrylova lepiaca paska TYVEK - rola 25 bm, Sirka 75 mm

Cierna farba, priezor az 4 cm, Zivotnost 50 rokov. Jednostranna lepiaca paska ciernej farby, 1 '
Rektiﬁ kaéné terée BUZON k prelepeniu spojov félie TYVEK UV FACADE.

Rektifika¢né terce sluzia pre oporu a vyrovnanie vysok dreveného rostu, vo vyske od 28 mm. Terce su nastavitelné otd¢anim zavitu po 1 mm. Pomocou sklonového
korektoru sa da korigovat sklon ter¢ov az do 10 % (pri pouziti dvoch kusov).

PB-00 PB-01 PB-1 PB-2 PB-3 PB-4 PB-5 Sklonovy Nastavec Drziak
15mm-pevny od28do42mm od42do60mm od60do90mm od90do 145mm  od 145 do 245 mm od 230 do 315 mm korektor 0 -5 % C1-PB rostu L
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Oy Lunawood Ltd

Pribeh firmy Lunawood zacal v 90. rokoch vo Finsku snom dvoch bratov, Olaviho a Aulise Karkkdinenovych. Vdaka ich
PEFC” tvrdej praci a inovativnej povahe bola myslienka spracovania dreva iba pomocou tepla a pary rozvinuta na certifikovany

@

PEFCI07-31-47/155

proces ThermoWood® v priemyselnom meradle. Dnes s rovnakou vésnou Lunawood ponuka najudrzatelnejsie a

najtrvanlivejsie produkty ThermoWood® pre architekturu a dizajn pre viac ako 65 zemi po celom svete, s ro¢nou

mr produkciou az 150 000 m3.

oooooo Registrovand ochrannd zndmka ThermoWood® zarucuje vysoku a stabilnu kvalitu produktov znacky Lunawood.
Ochrannu zndmku ThermoWood® vlastni Medzinarodna asocidcia ThermoWood (ITWA) a firma Lunawood je jednym z jej

EM% zakladatelov. Tepelnu Upravu je mozné vykonat mnohymi réznymi spoésobmi a pre rézne druhy dreva. Nie vietky
procesy sa vsak riadia patentovanou vyrobnou metédou ThermoWood®, a nie vietky procesy su Standardizované.

Lunawood dodrziava vSetky postupy patentovanej vyroby materialu ThermoWood®.

Y-
{(I/I/f Materidl ThermoWood® umoznuje vysoko estetické dekorativne rieSenie na vietky druhy povrchov s poZiadavkou na
dlhodobu zZivotnost. Vo vyrobnych zavodoch Lunawood v srdci Finska sa tepelne spracovava to najlepsie skandinavske
rezivo na kvalitné produkty ThermoWood?®. Stromy, vytazené z trvalo udrzatelnych a obhospodarovanych finskych lesov
(certifikdt PEFC), rastu takmer 80 rokov v extrémne drsnom podnebi severského regionu, ¢o sa prejavi na ich vynimocnej
tuhosti a pevnosti. Produkty znac¢ky Lunawood su tepelne upravované iba prirodzenou metddou, teda teplom a parou.
Materidl TermoWood® je populdrny najma vdaka svojej rozmerovej stabilite, dlhoro¢nej odolnosti a nenaro¢nej udrzbe.
Ko’ NevyZzaduje si striktne povrchovu Upravu, ¢o z neho robi ekologicku a finan¢ne tspornu volbu po celd dobu jeho
M®| iotného cyklu.

Produkty s dlhou zZivotnostou - ekoldgia a nad¢asovy dizajn

S produktami Lunawood ThermoWood®, zrodenymi zo severskej prirody, budujeme krajsie a zdravsie zivotné prostredie pre buduce
generdacie. Produkty Lunawood maju minimalny dopad na zZivotné prostredie v porovnani s neobnovitelnymi materialmi, chemicky
oSetrenym drevom a tropickym tvrdym drevom. Kazdy produkt Lunawood viaZe 5x viac uhliku, ako vznika pri celom jeho vyrobnom procese.

ITWA - ZARUKA NAKUPU ORIGINALNEHO MATERIALU THERMOWOOD®

Na tuzemsky trh sa ¢asto dovaza tzv. ThermoWood aj v nizSej cenovej kategorii, pochadzajuci od réznych vyrobcov (najma z Litvy, LotySska a
Estonska), a ktory kvoli nedokonalému spésobu vyroby nedosahuje pozadovanu kvalitu, vlastnosti a Zivotnost. Garantom originality a
stabilnej kvality materidlu ThermoWood® je finska Medzinarodna asociacia ThermoWood (skr. ITWA), ktord zdruzuje, zastreSuje a
kontroluje kvalitu a postupy vyroby clenskych fabrik, produkujtucich materidl ThermoWood. Iba ¢lenovia asociacie ITWA su opravneni
pouzivat pre svoje vyrobky ochrannu zndmku, ThermoWood®“

U nas nakupite material ThermoWood® iba od renomovaného finskeho vyrobcu Lunawood, ktory si drzi popredné miesto v oblasti
technoldgie a inovacie vyroby a zaroven investuje do udrzatelnosti vyroby a minimalizovania uhlikovej stopy.

DOVOZCA A DISTRIBUTOR PRE SR: M B
PROKOM SR, s.r.o. Tel.: +421 911554 666
Galvaniho 2/a (G2 PARK) Mail:  prokom@prokom-sr.sk
Bratislava Web: www.prokom-sr.sk
82104 E-shop: www.finmat.sk
P L |

Oficialny distributor certifikovanych vyrobkov znacky Lunawood pre Slovensku republiku. www.prokom-sr.sk





